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• Feinguss

Möglichkeiten der FEM Simulation

Merkmale der Feinguss- Simulation für verschiedene Werkstoffe:

• Aufbau der vollständigen Form- und Schalengeometrie
• Simulation für verschiedene Werkstoffe und Schalen 
• Berechnung der Anschnitt- und Speisertechnik
• Berechnung sämtlicher Wärmeübergänge und der Wärmestrahlung
• werkstoffabhängige Kriteriumsfunktionen, z.B. Porositäten, Lunker
• Spannungs- und Verzugs - Simulation 
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• Laufrad

Möglichkeiten der FEM Simulation
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Möglichkeiten der FEM Simulation

Version 1: Steigender Guss
Giesstemperatur = 1530 Grad C, Füllzeit = 15 Sek., Formtemperatur 
= 800 Grad C
Der Temperaturverlust ist bei steigender Giessweise zu hoch, nur 
im Innenraum des Gussteils staut sich die Wärme.
Das Gussteil kann nicht ausreichend gespeist werden.
Es entstehen Gussfehler unterhalb des Speisers.
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Möglichkeiten der FEM Simulation

Version 5: Fallender Guss
Gießtemperatur=1550 Grad C, Füllzeit=12 Sek., Formtemperatur=1000 Grad C
Die Erhöhung der Gieß- und Formtemperatur und die Verkürzung der Gießzeit 
verringern den Temperaturverlust beim Giessen.
Mit der veränderten Speisergeometrie kann das Gussteil jetzt ausreichend 
gespeist werden. Es entstehen keine Gussfehler unterhalb des Speisers.


